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108 ESCADA DE INOX E VIDRO
viragem a 180° com 4 degraus em leque
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ESCADA DE INOX E VIDRO




110 ESCADA DE INOX E VI
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ESCADA DE INOX E VAQR
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INOX, SUPORTES DE AFASTAMENTO DO PASSAMAO
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HH-1075 HH-1010
2 roscas fixador lateral

interiores M-6 direitodo
corrimao ao poste
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TUBO INOX PERFILADO
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120 INOX, TUBOS E PERFIS POLIDOS

TUBO DE INOX AISI 3161 @ 12 X 1,5 COSTURAINTERNA LISA, POLIDO COM GRAO 600
TUBO DE INOX AISI 304L @ 14 X 1,5 COSTURAINTERNA LISA, POLIDO COM GRAO 600
TUBO DE INOX AISI 316 @ 16 X 1,5 COSTURA INTERNA LISA, POLIDO COM GRAO 600
TUBO DE INOX AISI 3161 @ 20 X 1,5 COSTURAINTERNA LISA, POLIDO COM GRAO 600
TUBO DE INOX AISI 3156L& 33,7 X 2 COSTURA INTERNA LISA, POLIDO COM GRAO 600
TUBO DE INOX AlISI 304L @ 42,4 X 1,5 COSTURA INTERNA LISA, POLIDO COM GRAO 600
TUBO DE INOX AISI 316L.& 42,4 X 1,5 COSTURA INTERNA LISA, POLIDO COM GRAO 600
TUBO DE INOX AlISI 304 L@ 42,4 X 2,0 COSTURA INTERNA LISA, POLIDO COM GRAO 600
TUBO DE INOX AISI 304L & 42,4 X 2,0 COSTURA INTERNA LISA, ACABAMENTO ESPELHADO
TUBO DE INOX AISI 316 L, @ 42,4 X 2,0 COSTURA INTERNA LISA POLIDO COM GRAO 600
TUBO DE INOX AISI 304L, @ 48,3 X 2,0 COSTURA INTERNA LISA POLIDO COM GRAO 600
TUBO DE INOX AISI 316 L, @ 48,3 X 1,5 COSTURA INTERNA LISA POLIDO COM GRAO 600

MR-1001,TUBO DE INOX AISI 304 & 18,0 X 1,5 COM ENCAIXE PARA CHAPA
Até 3 MM, POLIDO COM GRAO 600, COM 3 METROS

TUBO DE INOX AISI 3161 @ 40 X 40 X 2 MM COSTURA INTERNA LISA, POLIDO COM GRAO 320
UBO DE INOX AISI 3161 @ 40 X 40 X 1,5 MM COSTURA INTERNA LISA, POLIDO COM GRAO 320
TUBO DE INOX AISI 3161 @ 40 X20 X 2 MM COSTURA INTERNA LISA, POLIDO COM GRAO 320

CAJ ML Ld:

Tubos furados com inclinacao, por orcamento



CuAS LML Ldla 121

mprimento da Norma NP4491- 2009

Rv-1035
RV-1008

RV- 1008
macho/Fémea

WND=1010-50-6 BARRA laroral
verlical, Tal, corrima -
sobre o degrau em inox 316
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122 CORRIMAO VERTICAL CASTRC




Brocas , fresas e solucoes para inox 123
E———— N —

Macho de méaquina para inox(1500n/mm2  Brocas para inox HSS/Cobalto 1200N/mm?
M-5 4,2mm 5,0 mm

M-6 6,8 mm 6,5mm

M-8 7,0 mm 9,1 mm

M-6 Esquerdo 11,1 mm 12,1 mm

M-8 Esquerdo 13,0 mm 14,5 mm

=

Porca de mama

M-6, M-8,, M-10,
e M-12

Fresa cilindrica em metal duro
para tirar rebarba interna

P ——

Brocas de pontear

Fila Wikus M42, 2480 x 27, 10/14Z, filade 12 mm = :
corfe para méquina de corlar inox 14 mm = 3
16 mm ——

Porca rebite em  Porca rebite em
inox M-8, M-6 inox M-10, M8,
e M-5 M-6 e M-5

-

Macho de moldagem de rosca fluidificada
M-5 M-6 M-8

Brocas fluidificadoras

4,4 mm para M-5 com ou sem gola
5,4mm para M-5 com ou sem gola
7,4 mm para M-8 com ou sem gola



124 ABRASIVOS PA

CINTAS em oxido de aluminio, éxido de zirconio, scotsch, feltro, grados FEPA 24 até grdo 2000

820x40, 760x40, 287x 100, 297 x 100, 2000x 75, 2000 x 100, 2000 x 150

b ————
—-_

Veio de 19 x 100 com )

rosca m-14 para v a7 ] ¥ FMSB2 Rolo de 100 x 60 mm
rebarbadora A ug/!u ¥ \: A [ ._(C{ Fﬂk para veio de 19

L o

Rolo de Scotsch gao  MHIT fita adesiva  FMTA Rolo Scotsch ~ FMCA Rolo cotsch com
médio 10000 x 100  de inoxparaacerto 199 x 100 lixa 100 x 100

FINO 10000 X 100 ~ m esquadrias Gréo Grosso, médio  gréos 80, 120 e 180
Materiais  oufino

para polir

espelhado
FMPR 100 x100 E'VI'PR 10(: de% SiccpRoloem  PLG rodas cosidas, em
Rolo em algodao 0 olem algodao  gjgq para prepa- fibra de algoddo 125 x 20
para lustrar inox parihqstrar INOX  racio de superficie e 300 x 25
o no inox

-~

VTAM Rodas em i 125SAHL suporte

algoddo ventilado  Pastas de polir com m-14 para | VG/H/125 disco
200x 20 furo 55 G-300 altobrilho  fixagdo dediscos 0€ feltro 125x5
300 x 20 furo 56 L-309 brilho normal  de polir para polir espelhado




RODAS PARA PREPARACAO DO INOX 125

| 1
'_{»ju /_{u !/u ‘ lnp /L K[FZ‘
fita wikus marathon

X3000
2480 x 27, 10/14Z
para serrote de fita

Roda gniads cm Roda de tracglio, gnieda ,
PEpreto, S0x 55 mm  em PE preto, 50 x 55 mm
para polidora portétil  com veio de ago M-14

Roda de contacto para polidora portdtil  Roda de contacto
SG 150 para Scantool 75 para

polidora 150 x 150 polidora 75 x 200

Rods 100 x40 mm em

Disco LVT 115 x 22 Disco combi Scotsch+lixa Disco de lamelas

RV-escatel Rolo de
borracha 100 x 90
com veio de 19 mm
p/ cintas de 287 x 100

- L 2 rolamentos,
-Scotsch grosso -Grosso oxido de zirconio polyurciano comt
scotschmédio  -meédio ® 115 x22 Grios: 40, PrOPRR pors tmnsporiadorss
-scotsch fino -fino y 60 80 e 120
A

e® P &

Disco de lixa 75 Swporte socatt  Discosocatt
sistema de encaixe QsHT/75 M4 em scotsch

Disco de corte de inox

115 x 08 mm socatt gréos 36,60,
115 x 1,0 mm 80e 120

125 x 0,8 mm FORU borracha abrasiva

125 graos 30, 60, 120

Disco de fibra de nylon

1 RoIo de lamelas 100 x 13 e 100 x 25
A-S1 .

DISEORALZAS 103 scotsch+lixa Rolo de lamelas

em scotsch fixacdo para berbequim  ¢eorech+lixa
com prato 125SAHL  CS60x30 para berbequim .
- P s TS 60 x 30 *
Escova de 100 Escova de 100 Escovade arame  porey ks 262
nylon com 6xido nylon com 6xido 2022 IZ%OX 5 litros de aditivo

solvente na agua
para processos de
esmerilamento com
arrefecimento a agua

dealuminiogr fino  dealuminio gr médio



Rodas técnicas para acabamentos perfeitos no inox, 126
limpar soldaduras e tirar irregularidades no inox

Roda técnica SG/5/115
para ligacao directa

A2T31 roda técnica .
A10T31 roda técnica na rebarbadora

acabamento muito fino ;.. pamento muito fino
150 x6 mm 150 X6 mm

posicdo de trabalho A10T3015 x 3 mm
telo Roda de acabamento e desbaste

d Roda técnica SG/6/115
para ligacao directa na

Adaptador MHD1 para usar rebarb
rodas as técnicas na rebarbadoras

A7T31 roda técnica  Ate 3000 rp.m.
acabamento muito fin N
150 X6 mm

A7T30150 x 3mm

Disco ceramico RCM/36 -
CERAMAX de 115 grdo

36 para desbastar inox
Antes

Depois §

A8T31 roda técnica
acabamento muito fino
150 x6 mm « Evita 0 entupimento de esmerilamento e polimento
AB8T30 150 x 3 mm « prolonga & vida Util dos abrasivos muitas vezes
Roda de p0| imento e « gvita queimaduras no material, n&a contém silicon
desbaste Spray para lixar e dar acabamento em superficiea de aluminio,
cobre, ago noxidéivel, agos com mruelas serrilhadas, Discos
de lamelares, discos de fibra, etc.

Também evitar queimaduras em a¢o e Aco inoxidével.
Entupimento de limalhas ou pé do material, aumenta a vida 6til
dasos abrasivos.



s Ver todas as solugSes em www.catm,pt (no titwlo novidades

PRODUTOS PARA MANUTENCAO INDUSTRIAL GAMA METAFLUX 1 27

Para todas as operacdes de usinagem.
» efeito de arrefecimento muito bom o
e aumenta a vida Util de brocas/serras de metal em até ==
100% '
» adesdo muito boa (mesmo em superficies curvas)
= Compativel comtodos os lubrificantes de

=

70-03 Spray 6leo de furacao '
* dissipa rapidamente o calor, resfriando '
« Evitamanchas em aco inoxidavel e cobre '_

i « adere perfeitamente a superficies curvas

. * Sem nitrito, amigo da pele

' * sem aditivos agressivos, sem odores irritantes
* Aumenta a vida Util de brocas e ferramentas de corte

e
) o J0-27 spray de espuma lubrificante
v in g Alta velocidade combinada
- Espuma de corte refrigeradora
”““‘*'ﬂ para Minimizagao do desgaste da ferramenta.
i

F1-032 Pasta lubrific ante

Pasta de corte para todos 0s processos
comuns de metalurgia como corte derosca,
alargamento, serracao, perfuracéo,
escareamento, rebarbacao,

Torneamento, puncionamento e

fresamento

» excelente efeito de separacédo e arrefecimento
* Aumenta a vida util da ferramenta mesmo
com ferramentas duras e quebradicas
materiais

* altaresisténcia ao calor garante mesmo
em altas temperaturas

uma boa lubrificagde e refrigeragda.
* boa adesdo melhora alubrificagdo

= Spray lubrificante de ato

desempenho com PTFE

= Adere firmemente, sem pingar do

na vaporizacdo

« alta capavidade de fluéncia

* evita 0 congelamento

+ elimina ruidos de rangidos e atritos,
rangidos, sobre borracha e pinturas
superficies,* evita a umidade

* Livre de silicone

Para Jubrifica¢dio seca

Spray metaliuco 70-81 « antigripante com
preenchimento metdlico de alto
desempenho

Lubrificante com titdnio para

condicdes extremas de aplicacéo

* resistente a dgua, dgua do mar,
Petréleo, gasolina e a maioria dos acidos,
alcalinos, gases e vapores

* a prova de abrasédo, queimadura e
enxague

* evita corrosao por contato galvanico

* livre de cobre e niquel, é por isso
nenhuma formacéao de eletrolito possivel

para recuperar fios de
rosca danificados




128 MATERIAIS DE TRATAMENTO DE SUPERFICIES DE INOX
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Aerossol 75-17 especial para  Aerossol 75-05 Espuma de Aerossol 7055 de limpezae  70-56 Aerossol de inox liquido,
limpeza do inox, secagem rapida. | mpeza especial para ago conservacdo do aco inoX,  com 8% de niquel + 18% de cromo
no tratamen to de superficies, alta  inoxidavel elimina manchas, sujidade  + 295 de manganés, ideal para
concentragdo de elementos activoa « remove de forma rapida e impressdes digitais, con- fazer reparacdes na superficie
nivel de PH neutro, &mbito de Comp|eta e niveis médios de serva o inox protegendo-o, do inox
temperatua de ~30a+70°. contaminacéo todas as efeito antiestatico, superficies
superficies e ago inoxidavel limpas brilham como novas
e
—== el
70-19 VERNIZ ELASTICO (selante)
* revestimento cristalino
« superficie lisa Pasta decapante 330g
CLEAN-NOXGEL  «repelente de sujidade para eliminar mancha Spray metaflux 70-18

el de efeito duplo limpa® Permanentemente elastico . i
grecomtitui sugerfl'cieg « sem descoloragao quando aquecido € ferrugem no inox para I’e,V?StI mento de
ouradiagio UV superficies metalicas

ﬁ%g‘:gigﬁég’(e <o aer acondutvidade emica alto brilho metalico (efeito cromado) para trabalhos
paa : g dele fergp ] aspenc x . . .
oxidagBesno inox ter sido impa com o spray cims de reparagdo e melhorar superficies opticamente

metéalicas, madeira,e semilares a maioria dos
plasticos assim como pecas galvanizadas em pec¢as
do ar condicionada. carcacas de méaquinas etc.

 revestimento metalico
« teor extremamente alto
delatao de ~ 67% em
1me feco=zem thig,
mas metélica
suspenséo

Revestimento metalico com adesao segura ao metal,

_ Vidro, madeira, papel, ceramica, plastico e todos os outros
70-57 Aer_OSSOI em limpar superficies sélidas
cobre liquido (56%), para 70-58 Aerossol em
revestimentos metalicos latdo liquido (67%), para
até 800° C revestimentos metalicos
Revestimento metélico com adesao até 800° C

segura ao metal,

Vidro, madeira, papel, ceramica,
plastico e todos os outros limpe
superficies solidas.



Maguinas estacionarias para polir, tubos e perfis redondos em inox129

Maquinas eléctricas de abrir meias canas em tubos redondos
AL 12 E tubos de 27 a61 AL 12U E tubos de 27 a 61e
rasgo para saida dos liquidosna galvanizacgéo

F&oé

AlL-2 AL-1 ALl bl I

AL 12 E tubos de 27 a 61 Méquinqs manuais
para abrie meias canas em tubos redondos

de 27 a61 mm de diametro

(*‘1 /\ ll'l F'[ ]‘ d[i o
o ok As Ll . _J" F | Maquina AL _100U-02

Para abrir meias canas

sagd em tubos quadrados,
AL 12U E tubos de 27 a 61 redondos de 20 até 76 mm
de diametro com cinta
de lixa de 100 x 2000 mm

MAQUINAS PARA A PERFEICAO DE ACABAMENTO NO INOX

Poliacabamentos

Nado ha mais desculpa para que as soldaduras e contornos, no ago

im0z figuem com acabamentos im perfeito s,

A maquina POLI ACABAMENTOS é uma verdadeira solucao, no

mundo dos acabamentos do inox, esta maquina em combinacéo

com os discos RODAS TECNICAS, tem uma utilidade por exceléncia,
paratodas as empresas que fabriquem quaisquer estruturas em aco inox

DADOS TECNICOS

Modelo POLI ACABAMENTOS
Poténcia 800 W

Voltagem 230-220 V

Frequéncia 50/60 Hz

Velocidade regulavel de 1100-4500 rpm il
Diametro do disco 5 29/32" ( 150 mm) AT7T31 roda técnica

Consumiveis opcionais;

A2T31 rodatécnica

Peso 3,2 Kg acabamento muito fino nica
Comprimento 630 mm 150 X6 mm acabamento muito fino
ATT30 150 X 3 mm 1506 mm

posicdo de trabalho
sempre ao cutelo

PRODUTO ESPECIAL

"‘“—'-ﬂ o p———— L 7 Resina epdxica para reparacao rapida, constituida por
revebtocia 8 romt | 7340 i (500 Kp/ar) dois componentes, paravedacao de tubos e recipientes,

sl Nt (300 /ey FiXagdo de parafusos e unides, substituir roscas defeituosas,

a Swndenbel 20°C . compensar irregularidades, fechar buracos e furos etc.

Krist-HarZ -rasing spiésds misturar os dois componentes amarelo e azul, misture até

Resina epoxicapara ficar uma plasticina verde. o endurecimento da-se apos

T o o s 'agua a 15 minutos e estar totalmente seca em 8 horas, pode pinté-a

« pode ser pintada e abrirroscas .

* dura pelo menas 3 anos (no pacote fEChadO) o local onde se aplica tem que estar limpo e livre de 6lecs

75-2150 caixa plastica de 400 g




130

Aparelho de limpeza de soldaduras

ALS-300 Pro 1 1
Especificacdes técnicas: I
d i

elecroliico '
Pincés
fbra de

-Aparelho de limpeza de

cordao de soldadura =~ carbono
Tig/Mig com pincel fibra de carbono /"
-Poténcia 300 Watts \_,
-corrente de entrada 1,5A | A

-Voltagem (saida) 12 V
-Corrente de saida 25 A
-Dimensbes (C x Lx A
195 x 145 x 130 mm
-Peso 3800 g

-Peso com caixa 5150 g

Conjunto de equipamento:
-1 Aparelho ALS-300 Pro
-1 mala de transporte

-2 pinceis de limpeza electrolitica em fibra de carbono (inovacao excelente)
-1 cabo vermelho 2000 mm

-1 cabo preto 2000 mm

-250 ml de electrolitico para limpeza de soldadura

I{ . -
|.
Ii =
| |
H"'m_ = 2
emuisao paa impeza ROTEX KS 262 ,
de sokdaduras por elec- 5 litros de aditivo solvente na agua

trolise, embalagem de 5 litros ~ Para processos de esmerilamento com
arrefecimento a agua



-y PR T
' ( ol \»,. » ,,Ff:f’ l,, I (1] A AZEITAO PARA A NACIONAL
N°10 E, SEGUIR ATEAO KM 15

Rua José Vicente Gongalves ,14 B- Parque Industrial do Seixa
2840-754 Paio Pires

Tel: 21 2552043 212551741 Fax: 212542806

catm@catm.pt www.catm.pt }—,—
T »
Para Sesimbra <—— Fogueteiro e
Lisboa pela
nacional 10
Casal do Marco

o
2
= -
(S \
cC \
2.
G & J
R — -

Toca a rufar Eg Z g
= " ”3 gt
> §c, 0
E5m =
stk O
ey C
évg —

| centa22| . Q. . .
RSP : |C|vpartes | 8_ para P aio Pires
: E R
e
SO

Km15daN10 |
-— sardaN 10e =
entrar para o

. // parque Industrial ‘/
|

do Seixal

vindo do sul

\ Servicos da Camara
pelaN 10 »

Municipal do Seixal



CATALOGO 2024

Todos os elementos e acessorios para fabricar escadas, corrimoes
e estruturas de INOX em sistema de encaixe criativo, é na C.A.T.M, lda

Coordenadas: 38 360147 N Es
009042867\ Horario de Segunda a Sexta

08,00-12,00

. 14,00-18,00
CuN. LEL Lda

R José Vicente Gongalves n*. 14-B-Parque Industrial do Seixal

2840-754 Paio Pires
Tel ; - 212552043 - 212551741 Lbax: 212542806

www.catm.pt catmlda@gmail.com




